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CHARAKTERYSTYKA MATERIAtU

Kompakty to warstwowe ptyty wysokocisnieniowe (High Pressure Laminate), uzyskane

poprzez sprasowanie wielu warstw papieru z zywicg w warunkach wysokiego cisnienia i

temperatury. Ptyta kompaktowa jest materiatem o duzej gestosci, jednolitym w swojej

strukturze, dzieki czemu wykazuje odpornosé na dziatanie wody i pary wodnej, co pozwala na

stosowanie tych elementéw w mokrej strefie pomieszczen.

Powierzchnie blatéow kompaktowych sg odporne na dziatanie najczesciej wystepujgcych

srodkéw i substancji chemicznych. Zabrudzenia i plamy powstate podczas codziennego

uzytkowania mozna usungé¢ za pomocg powszechnie dostepnych $rodkdw czyszczacych.

Zalecamy uzycie tagodnych srodkéw czyszczgcych nie zawierajgcych srodkow sciernych. Blaty

kompaktowe sg bezpieczne pod wzgledem fizjologicznym i mogg by¢ stosowane w

pomieszczeniach, w ktérych przechowywane, uzywane i spozywane sg produkty spozywcze.

Kompakty produkowane sg wedtug europejskiej normy EN 438-2.

WtASCIWOSCI TECHNICZNE

Wiasciwosé Jednostka Wymaganie Metoda
badania
Tolerancja grubosci mm 10,6 EN 438-2
Tolerancja dtugosci mm +5,0 EN 438-2
Tolerancja szerokosci mm +5,0 EN 438-2
Tolerancja ptaskosci mm/m <3,0 EN 438-2 p.9
Odpornosé na zarysowanie Stopien > stopien 3 EN 438-2 p.25
Odpornos¢ na Scieranie Obroty IP 2150 EN 438-2 p.10
Odpornos¢ na ciepto - gorgce
Stopien > stopien 3 EN 438-2 p.16
dno naczynia (180 °C)
Odpornos¢ na zar papierosa Stopien > stopien 3 EN 438-2 p.30
Grupa 1i2 > stopien 5
Odpornos¢ na zaplamienie Stopien EN 438-2 p.26

Grupa 3 = stopien 4




TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

1. Warunki sktadowania i paletowania materiatu.

1.

10.

Ptyty kompaktowe, nalezy sktadowac¢ na ptasko, utozone na stabilnych paletach
podkfadowych, ktére majg co najmniej takie same rozmiary jak utozone na nich ptyty.
Palety nie moga by¢ mniejsze, poniewaz w konsekwencji moze spowodowaé to
wystgpienie wyprezenia i deformac;ji ptaszczyzny.

Maksymalny rozstaw legarow palety musi wynosi¢ 600mm.

Ptyt nie nalezy uktadac bezposrednio na palete — konieczne jest zastosowanie warstwy
podktadowej z papieru zabezpieczajgcego, zardwno na spodzie jak i na wierzchu stosu.
Palety z materiatem, powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach zamknietych, w
ktorych panuje stabilna temperatura mieszczaca sie w przedziale 10°C -30°C oraz
wilgotnos¢ wzgledna w zakresie 40% - 60%.

Dodatkowo sposdéb magazynowania, powinien pozwala¢ na ochrone ptyt
kompaktowych przed uszkodzeniami mechanicznymi i zanieczyszczeniami.

Miedzy ptyty, nie moze dostac sie zadne ciato obce, gdyz moze to spowodowad
wystepowanie zarysowania powierzchni.

Stosu z ptytami kompaktowymi, nie nalezy szczelnie foliowaé, ze wzgledu na
wytwarzanie sie wewnatrz pary wodne;j.

Nie zaleca sie przechowywania ptyt powyzej szesciu miesiecy.

Sposdb przechowywania ptyt, powinien uniemozliwi¢ przesuwanie sie ptyt wzgledem
siebie.

2. Przenoszenie.

1.

Aby bezpiecznie przenie$é¢ ptyte kompaktowg, czynnos$é nalezy wykonaé przez co
najmniej dwie osoby.

Zaleca sie przenoszenie pojedynczych sztuk, aby unikng¢ zarysowan.

Bardzo wazne jest utrzymywanie ptyty pionowo — nigdy na ptasko!



4. Pomocny moze okazac sie tez system do przenoszenia ptyt, wyposazony w szereg
przyssawek i prowadnic, umozliwiajacych dostosowanie do rozmiaru przenoszonej
ptyty.

5. Mozna réwniez postuzy¢ sie chwytakami, utatwiajgcymi przenoszenie.

6. Kazdorazowo, powinno sie sprawdzi¢, czy obie ptaszczyzny ptyty s3 wolne od
zanieczyszczen.

3. Transport.

1. Transport ptyt kompaktowych, podobnie jak sktadowanie, winien odbywac sie na
ptasko, na dostatecznie duzej i stabilnej palecie podktadowe;j.

2. Utozone na palecie ptyty, muszg byé zabezpieczone od goéry warstwg papieru lub
drewnopochodnej ptyty opakowaniowe;.

3. Bardzo wazne jest zabezpieczenie ptyt przed przesuwaniem sie wzgledem siebie, np.
poprzez zastosowanie sciggajgcych paséw transportowych.

4. Aby unika¢ zarysowan na ptaszczyznie materiatu, podczas zatadunku jak i wytadunku
nie nalezy zsuwac ptyt.

4. Sezonowanie pojedynczych ptyt kompaktowych przed obrobkg i montazem.

1. Przed rozpoczeciem obrébki i montazu ptyty powinny osiggnaé temperature oraz
wilgotnos¢ zblizong do warunkéw, w ktérych beda uzytkowane. Dlatego po
dostarczeniu piyt do miejsca obrébki lub montazu nalezy przeprowadzi¢ ich
aklimatyzacje. Dotyczy to w szczegdlnosci ptyt zakupionych zimg lub latem, gdy réznica
temperatur pomiedzy magazynem, srodkiem transportu i pomieszczeniem obrébki czy
montazu jest znaczna.

2. W tym celu, zalecane jest przechowywanie ptyt kompaktowych przez min 48 godzin w
pomieszczeniu zamknietym, suchym i wentylowanym, w ktéorym panuje temperatura
pokojowa (18°C — 25 °C) oraz wilgotno$¢ wzgledna powietrza w zakresie 40% - 60%.
Jest to czas, w ktorym produkt bedzie sie aklimatyzowat i wyréwnywat swe parametry.

3. Jezeli transport odbywat sie zimg a ptyty byty przechowywane w nieogrzewanym
magazynie, zaleca sie wydtuzenie czasu aklimatyzacji do 72 godzin.



4. Szczegblng uwage nalezy zwrdocié na sposdb utozenia ptyt, poniewaz ma on
bezposredni wptyw na zachowanie ptaskosci elementéw.

5. Najwazniejszg zasady jest zapewnienie jednakowych warunkéw cieplno-
wilgotnosciowych po obu stronach ptyty oraz aby ptyta nie byta poddawana wtasnemu
ugieciu.

6. Ptyty kompaktowe, nalezy przechowywac¢ w pozycji poziomej, na réwnym i stabilnym
podtozu, z zastosowaniem legaréw dystansowych. Taki sposdb utozenia zapewnia
prawidtowe podparcie ptyt oraz umozliwia dostep powietrza do obu ich powierzchni
podczas aklimatyzacji.

7. Legary dystansowe nalezy uftozy¢ na rownej i stabilnej powierzchni, poprzecznie do
dtuzszego wymiaru ptyty. Wszystkie legary muszg mieé jednakowg wysoko$¢ i
szerokos¢, by¢ proste, suche i nieuszkodzone, zapewniac stabilne podparcie na catej
szerokosci ptyty.

8. Zaleca sie rozmieszczenie legaréw w odstepach nie wiekszych niz okoto 400-500 mm.
Legary skrajne nalezy umiesci¢ mozliwie blisko koncéw ptyty, tak aby jej konce nie
pozostawaty bez podparcia.

9. Ptyte nalezy potozy¢ poziomo na tak przygotowanych legarach. Gérna powierzchnia
ptyty powinna pozostawac odstonieta.

10. Jezeli przechowywanych jest kilka ptyt, mozna utozy¢ je jedna nad drugg, rozdzielajac
kazda ptyte jednakowymi legarami dystansowymi. Legary kolejnych warstw nalezy
umieszczaé¢ doktadnie jeden nad drugim w jednej osi pionowej. Zapobiega to
powstawaniu naprezen i odksztatcen ptyt.

11.W czasie przechowywania i aklimatyzacji nalezy unikaé bezposredniego
nastonecznienia ptyt; ustawiania ich przy grzejnikach, kominkach lub innych Zrédtach
ciepta a takze bezposrednio pod nawiewami klimatyzacji; kontaktu z wodag lub
wilgotnym podtozem; znacznych i gwattownych zmian temperatury i wilgotnosci.

12. Nie nalezy usuwac folii ochronnej wczesniej niz bezposrednio przed montazem (jezeli
producent jg zastosowat).

13. Ptyt kompaktowych HPL przeznaczonych do pdiniejszego montazu nie nalezy
przechowywac opartych pionowo lub ukos$nie o sciane. Nie nalezy réwniez uktadad
ich bezposrednio na podtodze ani na nieréwnym podtozu.

14. Przechowywanie pojedynczej ptyty w pozycji pionowej dopuszcza sie podczas
przenoszenia lub przygotowania stanowiska montazowego. Sytuacja taka powinna
miec¢ charakter wyfgcznie krétkotrwaty.

WAZNE: Niewtasciwe przechowywanie moze doprowadzié do trwatego odksztatcenia ptyt.



Iv. OBROBKA MECHANICZNA

Blaty kompaktowe, mozna obrabiaé przy uzyciu tradycyjnych narzedzi stolarskich. Ze wzgledu
na twardos$¢ materiatu i wystepujgce w zwigzku z tym duze obcigzenia, zalecamy stosowanie
narzedzi z ostrzem diamentowym. Narzedzia muszg by¢ ostre, aby zachowad najwyzszg jakos$¢
obrébki. W celu uzyskania jak najlepszych efektéw obrébki ptyt, nalezy spetni¢ nastepujgce
warunki:

e przed rozpoczeciem ciecia ptyta powinna zosta¢ prawidtowo zaaklimatyzowana w
warunkach pomieszczenia, w ktédrym bedzie obrabiana i montowana.

e zapewnic ptaski, stabilny podkfad.

e nie dopusci¢ do wibracji lub drgania ptyt.

e wazne s3g ostro$¢, odpowiednia predkos¢ obrotowa i prawidtowy ruch narzedszi.
Wytamania, odpryski i wybrzuszenia na powierzchni dekoracyjnej sg najczesciej
spowodowane nieprawidtowg obrobkg lub uzyciem nieodpowiednich narzedzi.

o jedli ptyta jest przesuwana strong dekoracyjng po podfozu, powinna by¢ uzywana
prowadnica lub podktadka poruszajaca sie razem z ptytg. Podczas obrébki za pomoca
narzedzi do obrébki maszynowej, alternatywnie mogg by¢ uzywane powierzchnie
podktadowe z rowkami zapewniajgce mozliwie jak najmniejszg powierzchnie styku.

Uwaga: w razie pdzniejszych wahan temperatury lub wilgotnosci naciecia prowadzg do
pekniec!

1. Ciecie.

1. Do ciecia stosuje sie maszyny takie jak do obrébki ptyt meblowych, np. przemystowa
lub reczna pilarke tarczowa.

2. Do ciecia ptyt kompaktowych HPL nalezy stosowaé ostre tarcze z zebami z weglika
spiekanego, przeznaczone do ciecia materiatéw o duzej twardosci. Do profesjonalnej,
intensywnej obrébki mogg by¢ stosowane réowniez narzedzia diamentowe.

3. Optymalng jakos$¢ ciecia, uzyskamy poprzez zastosowanie tarczy o duzej liczbie zebdw
i geometrii trapezowo-ptaskiej. Orientacyjnie zaleca sie:

e tarcza @160 mm — okoto 48 zebdw, zakres obrotéw 7 200-9 500 obr./min

e tarcza #190 mm — okoto 54—60 zebdw, zakres obrotow 6 000—8 000 obr./min

e tarcza 216 mm — okoto 60 zebdw, zakres obrotéw 5 300—7 100 obr./min

e tarcza #250 mm — okoto 60—-72 zeby, zakres obrotéw 4 600—6 100 obr./min

e tarcza @300 mm — okoto 72—-84 zeby, zakres obrotéw 3 800-5 100 obr./min

4. Predkos$¢ posuwu zalezy od grubosci ptyty i jakosci wymaganego ciecia. Im grubsza jest
ptyta kompaktowa, tym wolniejsza musi by¢ predkos¢ posuwu.

5. Aby uzyska¢ dobrg jakos¢ ciecia po obu stronach, mozna uzy¢ pity podcinajace;j.
Potozenie ptyty podktadowej np. ze sklejki lub ptyty HDF, znacznie poprawi jakosc
ciecia od spodniej strony.



6. Aby chronié obie powierzchnie dekoracyjne, konieczne jest uzyskanie jak najczystszego
kata wyjscia, czyli wysokosci. Podnoszac pite, poprawiamy jako$é ciecia na goérnej
powierzchni kosztem dolnej powierzchni i odwrotnie.

7. Nieprawidiowo wykonana obrdbka moze powodowaé wyszczerbienia krawedzi,
pekniecia, przegrzanie materiatu lub uszkodzenie powierzchni dekoracyjne;.
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2. Wiercenie.

1. Wiercenia nalezy wykonywac ptynnie, z posuwem wiertta i predkoscig obrotowa
dostosowang do twardosci materiatu oraz do oczekiwanej jakosci obrébki.

2. W blatach kompaktowych mozna bez problemu wykonywaé gwinty i wkreca¢ samo
nacinajace wkrety.

WIERCENIE

-

Wiercerse 2 zostosowoniem elementu podkiodowego




3. Do wiercenia najlepsze sg wiertta HSS przeznaczone do tworzyw sztucznych.

4. Wiercenie otwordéw przelotowych, nalezy wykonywa¢ nowymi lub ostrymi narzedziami
z zastosowaniem elementu podktadowego, aby unikngé¢ peknie¢ po stronie
wychodzenia narzedzia z ptyty.

5. W przypadku wiercenia otwordw nieprzelotowych, nalezy zachowa¢ minimum 1,5mm
grubosci ptyty od spodniej strony.

6. Przy otworach wierconych réwnolegle do powierzchni ptyty zaleca sie pozostawienie
3mm odstepu od krawedzi ptyty.

=1.5mm

7. Do wiercenia w ptycie kompaktowej, najbardziej odpowiednie sg wiertta o kacie
wierzchotkowym 60°- 80° wykonane z:

e VHM — wiertta z weglika spiekanego (standardowe prace),

e DIA — wiertta z materiatéw super twardych (wymagajgca i doktadna obrdébka).

3. Woycinanie otworow.
1. Podczas wycinania otwordw przelotowych, nalezy wykona¢ wyciecia z zaokragleniami
naroznikdw z promieniem min. 6mm.
2. Nie nalezy stosowac wyciec ,,na prosto”, ktore bedg powodowac pekanie materiatu w
okreslonych warunkach uzytkowania (np. niska wilgotnos¢) lub podczas wykonywania
obroébki.



3. Wraz ze wzrostem dtugosci ciecia (powyzej 250mm) promien srodka musi by¢
powiekszony.

4. W przypadku obrébki na maszynie CNC, zaleca sie predkos¢ obrotowa frezu od 20 000
— 28000 obr./min, predkos¢ posuwu 6-8 m/min.

Wycinanie otwordw i wycigé blatu z promieniem

4. Wykonczenie krawedzi.

1. Krawedzie ptyt kompaktowych mogg byé obrabiane maszynowo w celu uzyskania
wysokiej jakosci wykoniczenia lub uzyskania specyficznego efektu na krawedzi np.
nadanie profilu.

2. W celu nadania blatom waloréw estetycznych i uzytkowych, wymagane jest wykonanie
fazowania miejsca styku ptaszczyzny z krawedzig. Zalecana minimalna faza wynosi 1 x

Imm.

Fozowanie krawedzi



V.

Slady skrawania na powierzchni sa nieuniknione. Moina je zmniejszy¢ przy
mechanicznym prowadzeniu, poprzez frezowanie wspétbiezne.

Reszte sladéw po cieciu, mozna usung¢ przez szlifowanie i polerowanie. W pierwszym
etapie (szlifowanie wstepne) sprawdzi sie papier Scierny o granulacji P180, nastepnie
(szlifowanie koricowe) papier o granulacji P240.

Szlifowanie najlepiej wykona¢ za pomocg odpowiednich elektronarzedszi.

Szlifowang krawed? zaleca sie zaolejowaé, tj. przetrzec czystg sciereczkg nasgczong np.
oliwka lub olejem wazelinowym.

PO OBROBCE KRAWEDZI

krowedzie przed i po polerowaniu

MONTAZ | MOCOWANIE

1. Montaz poziomy jako blaty kuchenne.

1.

Poprawny montaz blatu kompaktowego powinien uwzglednia¢ obustronny doptyw
powietrza do powierzchni blatu. Dlatego tez nalezy zapewnié przestrzen na przeptyw
powietrza pod blatem. W ten sposéb wyklucza sie jednostronng zmiane wilgotnosci i
temperatury laminatu, ktédra moze powodowac wyginanie.

. Ptyty kompaktowe, muszg miec¢ zapewniong swobode ruchu (rozszerzania i kurczenia

sie). Wokét blatu kuchennego nalezy pozostawic szczeline dylatacyjng o szerokosci co
najmniej 3 mm, umozliwiajgcg niewielkie zmiany wymiarowe ptyty. W przypadku
wbudowania we wnece nalezy zapewnié dylatacje 1,5 mm na metr biezagcy materiatu.
Szczelina przy scianie moze zostaé zakryta listwg przyblatowa lub odpowiednio
wykonanym trwale elastycznym uszczelnieniem. Nie nalezy wypetnia¢ przestrzeni
dylatacyjnej sztywnym materiatem uniemozliwiajgcym prace blatu.

W przypadku pracy z otwartymi szafkami maksymalna odlegtos¢ miedzy
wspornikami wynosi 600 mm. Po przekroczeniu tej odlegtosci wymagany jest
dodatkowy wspornik. W takiej sytuacji nalezy zamontowaé listwe przy scianie, aby
wzmocnic¢ tylng czesc¢ blatu.



5. Blaty kuchenne mogga wystawaé poza obrys szafek na maksymalnie 100 mm z przodu i
na krawedziach.

6. W przypadku wyspy lub stotu z nogami wystawanie poza obrys moze wynosi¢ do 250
mm, jezeli zastosowana jest odpowiednia, stabilna konstrukcja podporowa.

7. Blaty nalezy przymocowac do wypoziomowanych korpuséw szafek kuchennych poprzez
mocowanie mechaniczne i klejenie, co zapewnia stabilnos¢ catej konstrukgji.

8. Mocowanie powinno zabezpiecza¢ blat przed przesuwaniem i podnoszeniem, ale
jednoczesnie uwzglednia¢ mozliwos¢ jego naturalnej pracy wynikajagcej ze zmian
temperatury i wilgotnosci.

9. Mocowanie mechaniczne polega na pofaczeniu blatu z wypoziomowanymi korpusami
szafek kuchennych za pomocg mufi srub, przykrecanych do trawerséw korpuséw szafek.

10. Otwory w trawersach, przez ktére przechodzg elementy mocujgce, powinny miec
Srednice wiekszg od srednicy trzpienia Sruby lub mieé posta¢ odpowiednich otworéw
podtuznych. Takie rozwigzanie ogranicza powstawanie naprezen wynikajacych ze zmian
wymiarowych ptyty.

10. Elementéw mocujacych nie nalezy dokrecac¢ z nadmierna sitg. Ich zadaniem jest stabilne
przytrzymanie blatu do konstrukcji szafek, a nie wymuszone docigganie ptyty.

11. Mocowanie klejowe blatu z korpusami szafek kuchennych przeprowadzamy za pomocg
klejow uszczelniajgcych trwale elastycznych typu ms polimer. Zastosowanie tego rodzaju
kleju pozwala zachowywa¢é trwatg elastycznos¢ po utwardzeniu, tak aby spoina mogta
kompensowaé niewielkie zmiany wymiarowe ptyty kompaktowej wynikajgce ze zmian
temperatury i wilgotnosci.

12. Przed przystgpieniem do prac, prosimy o zapoznanie sie z kartg techniczng kleju i
stosowanie sie do wytycznych podanych przez producenta.

13. Klejenie, powinno by¢ przeprowadzane do odpowiednio przygotowanych tj. suchych,
czystych i odttuszczonych powierzchni.

14. Klej nalezy nanosi¢ w postaci ciggtych pasm (watkéw) na catej dtugosci gérnych krawedzi
bocznych scian korpusdéw szafek, prowadzac je od frontu do tytu korpusu, oraz na catej
dtugosci gérnych krawedzi tylnych elementéw ptytowych korpuséw, na ktérych bedzie
utozony blat. Kleju nie nalezy naktadaé na metalowe trawersy tgczgce boki korpusow.

15. Niedopuszczalne jest punktowe naktadanie kleju, np. w postaci pojedynczych kropli lub
krétkich, oddzielonych od siebie porcji.

16. Naktadane pasmo kleju powinno mie¢ wysoko$é co najmniej 5 mm przed osadzeniem
blatu.

17. Po utozeniu i rdownomiernym docis$nieciu blatu nalezy zachowa¢ elastyczng warstwe
kleju o grubosci nie mniej niz 3 mm. Nie nalezy dociska¢ blatu tak mocno, aby caty klej
zostat wycisniety i pozostata jedynie bardzo cienka warstwa. Zbyt cienka spoina traci
mozliwos¢ elastycznego kompensowania ruchdow ptyty.

18. Plamy klejowe powstate podczas montazu, nalezy niezwtocznie wyczysci¢ za pomocg
odpowiedniego rozpuszczalnika (acetonu, benzyny lakowej lub $ciereczek nasgczonych
alkoholem izopropylowym).
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19.

Przy witasciwym montazu, uzyskuje sie stabilne utwierdzenie i prostolinijnos¢

powierzchni blatu.

2. taczenie blatow.

10.
11.

12.
13.

Aby uzyskaé najlepsze potaczenie, nalezy upewnié sie, ze krawedzie fgczonych blatow
kuchennych sg proste i idealnie réwnolegte.

Do wykonania krawedzi blatdw przeznaczonych pod faczenie, preferowana jest
obrébka frezowaniem. Zalecamy uzycie freza Z2 o $rednicy minimum 12mm.

Po docieciu i dopasowaniu elementéw, zalecane jest tgczenie blatéw za pomocga
lamelek oraz specjalnych tacznikdw przeznaczonych do cienkich blatow
kompaktowych.

Do frezowania rowkow pod lamelki, zaleca sie stosowanie frezarki czotowe] tzw.
lamelownicy.

Nalezy uzywac lamelek o grubosci od 4 do 7 mm i szerokosci od 20 do 27 mm.

Na kazde 650 mm szerokosci blatu nalezy uzyc¢ od pieciu do szesciu lamelek.

Za pomocg lamelownicy wykona¢ naciecia na srodku krawedzi kazdego panelu. Po obu
stronach kazdego naciecia nalezy pozostawié co najmniej 1,5 mm podtoza.

Rowki nalezy wykonywa¢ wzgledem goérnej powierzchni blatu, ktéra stanowi
powierzchnie odniesienia. Pozwala to uzyska¢ mozliwie doktadne zlicowanie
powierzchni po ztozeniu elementéw.

Wrtozy¢ lamelki i wykonaé prébne pofaczenie bez kleju.

Natozy¢ klej wzdtuz krawedzi blatu i docisng¢ do siebie.

Przy klejeniu potgczen, najlepiej sprawdzajg sie kleje uszczelniajgce trwale elastyczne
typu ms polimer.

Nalezy zawsze pamietac o zachowaniu kierunku wzoru fgczonych ptyt.

Liczbe specjalnych facznikdw nalezy dostosowac do szerokosci tgczonego blatu i
rozmiesci¢ rownomiernie w taki sposdb, aby zapewniaty jednakowy docisk krawedzi
na catej szerokosci blatu.
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Poltacrenie 1a pOmocy tcenika

Polacrerse 13 pOMOCy CHCERO Pitra

Szerckosé rowka o = ok, 4mm;
gruboss scianki rowka b = ok, 4 mm;

dtugosé pidra ¢ >= 10 mm;

Preeksdy) pODIIeCIny paoro-wpust

3. Montaz poziomy jako blaty stotow.

1. Mocowanie mechaniczne, moze by¢ przeprowadzone z wykorzystaniem srub lub muf
ze stali nierdzewnej bgdz hartowane;.

2. Nawiercenie pilotazowe (wstepne), wykonane wierttem o mniejszej Srednicy niz $ruba,
znacznie uftatwi montaz.

3. Sruby musza by¢ wkrecone od lewej strony elementu, teb od $ruby musi dolega¢ do
konstrukcji, nie moze by¢ wcisniety lub niedokrecony.

4. Rozstaw otworéw pod sSruby montazowe, zaczynajgc od Srodka elementu, to
odpowiednio 900mm dla paneli o grubosci 12mm, 600mm dla grubosci 10mm z
zachowaniem odlegtosci minimum 200 — 250mm od brzegu formatki.

5. Mocowanie elementdw z ptyt kompaktowych do stabilnej ramy badz stelaza zmniejsza
ryzyko wypaczania sie ptaszczyzn.
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4. Montaz pionowy jako element boczny wyspy kuchennej.

1. Ptyte kompaktowg mozna zastosowaé nie tylko jako blat poziomy, ale réwniez jako
pionowy element boczny zabudowy, tworzgcy zakonczenie ciggu szafek.
2. Przed montazem nalezy dokfadnie ustali¢ wymagang wysokos¢ i szerokos¢ elementu
bocznego oraz przycigc ptyte do odpowiedniego wymiaru.
. Zalecamy wykonanie potaczenia poziomego blatu z pionowym elementem bocznym pod
katem 90° — blat poziomy pozostaje zakoriczony prostg krawedzia, a pionowy element
boczny jest ustawiany pod nim prostopadle.

w

4. Nie nalezy przykleja¢ ptyty kompaktowej bezposrednio do boku korpusu szafki.
Pomiedzy korpusem a ptytg nalezy pozostawié przestrzen umozliwiajgcg cyrkulacje
powietrza.

5. Na bocznej powierzchni korpusu nalezy zamontowa¢ pionowe listwy
montazowe/dystansowe, do ktérych nastepnie zostanie przyklejona plyta
kompaktowa.

6. Listwa powinna mie¢ grubos¢ minimum 5mm oraz szeroko$¢ minimum 15mm. Zaleca
sie aby listwy byty od siebie oddalone o maksymalnie 300mm.

7. Listwy nalezy zamocowaé mechanicznie do korpusu za pomocg odpowiednich wkretéw.

8. Konce listew nie powinny dochodzi¢ do gérnej i dolnej krawedzi boku korpusu. Nalezy
pozostawi¢ 10mm z kazdej strony.

9. Zastosowanie listew dystansowych powoduje odsuniecie ptyty kompaktowej od
powierzchni korpusu i utworzenie za nig szczeliny wentylacyjnej. Przestrzen ta
powinna wynosi¢ co najmniej 5 mm.

10. Na powierzchnie listew montazowych nalezy nanies¢ klej uszczelniajgcy trwale
elastyczny typu ms polimer, a nastepnie przytozy¢ pionowg ptyte kompaktowsq i
ustawié jg w prawidtowym potozeniu.

11. Podczas klejenia warstwa kleju musi by¢ aplikowana pasami w formie nieprzerwanej
wstegi o wysokosci co najmniej 5mm, a nie punktowo.
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12. Ptyta powinna zostaé réwnomiernie doci$nieta do listew na czas wymagany do

uzyskania prawidtowego zwigzania kleju.

13. Dolna krawedZ pionowego elementu nie powinna opiera¢ sie bezposrednio na

podtodze. Nalezy pozostawic przy podtodze szczeline dylatacyjng 5 mm.

14. Nalezy réwniez pozostawi¢ szczeline 2 mm pomiedzy gérng krawedzig pionowego

elementu bocznego a spodem blatu poziomego.

5. Montaz pionowy jako panele scienne.

1.

Przyklejanie paneli z ptyt kompaktowych bezposrednio do sciany dopuszcza sie tylko
dla nieduzych powierzchni np. listwy przypodtogowe.

2. Zalecane jest korzystanie z paneli o grubosci co najmniej 8mm.

Montaz ptyt kompaktowych musi by¢ wykonywany na catkowicie suchych $cianach i
profilach nosnych. W przypadku prac remontowych, jezeli mur jest wilgotny, przed
montazem nalezy go doktadnie wysuszy¢.

Elementy $Scienne, wykonane z ptyt kompaktowych, mogg by¢ montowane wyfacznie
do odpowiednio przygotowanej podkonstrukcji np. z drewnianych fat lub profili
metalowych, mocowanych do Sciany pionowo w regularnych odstepach (co 60cm).
Podkonstrukcja, musi byé zbudowana w sposéb umozliwiajgcy swobodng cyrkulacje
powietrza. Wazna jest szczelina dylatacyjna pomiedzy $ciang a panelem jak réwniez od
dotu i od goéry elementu, aby zapewnié¢ réwnowage pomiedzy temperaturg a
wilgotnoscia. Zalecana odlegtos¢ wentylacyjna to 5 —20mm.

[ 60cm g

Podkonstrukcja moze by¢ mocowana do $ciany za pomocg kleju, badz nitow czy
wkretow.

Ze wzgledu na charakterystyke materiatu (rozszerzalnos¢ cieplna), w panelach mogg
powstawac rdznice wymiarowe z powodu zmian warunkéw atmosferycznych: na
dtugosci + 1 mm/mb do + 2 mm/mb oraz na szerokosci + 2.5 mm/mb do — 3 mm/mb.
Wazne jest, aby miec¢ to na uwadze planujgc rozmieszczenie formatek na Scianie.
Podczas montazu, nalezy zdjg¢ folie ochronng z obu stron ptyty.

Miejsca potaczen, mogg by¢ dodatkowo zabezpieczone silikonem bezbarwnym lub
dobranym pod kolor elementéw.
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10. Taki sposéb mocowania paneli, jest odpowiedni dla kazdego rodzaju podtoza np.
zabudowa z ptyt gipsowo — kartonowych czy tez tradycyjne sciany murowane.

5. Mocowanie mechaniczne do pionowej podkonstrukcji.

1. Aby poprawnie przeprowadzi¢ montaz paneli z zastosowaniem potgczeh mechanicznych,
zaleca sie mocowanie do podkonstrukcji z jednym punktem statym i pozostatymi punktami
elastycznymi.

2. Punkt staty, znajduje sie w sSrodkowej czesci elementu, ma on za zadanie utrzymywac panel
w odpowiednim potozeniu i réwnowazyé réznice wymiarowe.

3. Punkty elastyczne, pozwalajg materiatowi na minimalne rozszerzanie sie (dylatacja).

Punkt staty Punkt elastyczny
@ @+3mm

7

s

4. Dla punktu statego, srednica otworu musi by¢ réwna $rednicy sruby.

5. Dla punktow elastycznych srednica otwordéw, powinna by¢ wieksza o ok. 3mm niz srednica
Srub.

15



a — odlegtos¢ miedzy punktami mocowania.

Nie powinno stosowac sie srub z tbem wpuszczanym

. Punkt stafy

@ Punkt elastyczny

b - odlegtos¢ miedzy punktami mocowania i krawedziami ptyt — odlegtosc ta powinna wynosic

minimum 20mm.

¢ — odlegto$é miedzy mocowaniami.

Grubos¢ panelu

a — odlegtos¢ miedzy
punktami mocowania

Maksymalna dtugosé
jednego modutu

¢ - odlegto$¢ miedzy
mocowaniami

8 mm

550 mm

1240 mm

250 mm

>10 mm

700 mm

1240 mm

6. Mocowanie paneli do pionowej podkonstrukcji poprzez klejenie.

1. Przygotowanie paneli.

1.1 Przed montazem, panele kompaktowe, muszg zosta¢ poddane sezonowaniu w

srodowisku w ktédrym zostang zainstalowane.
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1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

W tym celu, zalecane jest przechowywanie elementéw z ptyt kompaktowych przez
ok. 72 godziny w temperaturze pokojowej (18°C — 25 °C) oraz wilgotnosci wzglednej
w zakresie 40% - 60%. Jest to czas, w ktérym produkt bedzie sie aklimatyzowat i
wyréwnywat swe parametry.

Ptyty kompaktowe, nalezy sktadowaé na ptasko, utozone na stabilnych paletach
podktadowych, ktére majg co najmniej takie same rozmiary jak utozone na nich
ptyty. Maksymalny rozstaw legaréw palety musi wynosi¢ 600mm.

Ptyt nie nalezy uktada¢ bezposrednio na palete — konieczne jest zastosowanie
warstwy podkfadowej z papieru zabezpieczajgcego, zaréwno na spodzie jak i na
wierzchu stosu.

W celu uzyskania optymalnych rezultatow zalecamy zapewnienie jednakowej
wentylacji po obu stronach ptyty kompaktowej

Powierzchnie do klejenia, nalezy zmatowié, drobnoziarnistym papierem sciernym o
granulacji P240.

Powierzchnie do klejenia, nalezy oczysci¢ i odttuscié¢ za pomocg acetonu lub benzyny
lakowej.

Pozostawi¢ do wyschniecia.

2. Zasady ogolne.

2.1

2.2

2.3
2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

Do klejenia elementéw wykonanych z ptyt kompaktowych do podkonstrukcji,
powinno sie stosowac kleje polimerowe jednosktadnikowe trwale elastyczne.

Przed przystgpieniem do prac, prosimy o zapoznanie sie z kartg techniczng kleju
i stosowanie sie do wytycznych podanych przez producenta.

Temperatura podczas klejenia, powinna miescic sie w zakresie 18°C - 30 °C.

Bardzo wazne jest utrzymywanie statej temperatury w przeciggu 5 godzin od
naklejenia panelu do podkonstrukgcji.

Panele, nalezy przykleja¢ tylko do odpowiednio wykonanej i przygotowanej
podkonstrukcji tj. majacej wiasciwe odstepy miedzy wspornikami oraz
zapewniajgcej odpowiednig cyrkulacje powietrza.

Powierzchnia na ktdérg naktada sie klej, powinna by¢ sucha, czysta i odttuszczona.
Warstwa kleju, musi by¢ aplikowana pasami w formie nieprzerwanej wstegi — nie
punktowo.

Obok warstwy kleju, pomocne bedzie zastosowanie dwustronnej tasmy klejgcej,
ktdra unieruchomi element na czas wigzania i zestalania sie kleju.
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2.9 Szerokos¢ listew, musi wynosi¢ 45mm dla wspornikdw wewnetrznych i 90mm dla

wspornikdw krancowych (zewnetrznych).

2.10 W przypadku paneli o grubosci co najmniej 8mm, odlegto$¢ pomiedzy listwami

podkonstrukcji, musi wynosi¢ ok. 60cm.

2.11 Wyzej opisany sposéb mocowania, moze by¢ wykorzystywany do podkonstrukcji

zbudowanej z listew drewnianych badz profili aluminiowych.

2.12 Przy podkonstrukcji drewnianej, listwy wspornikowe powinny by¢ przygotowane z

litego drewna o wilgotnosci nieprzekraczajgcej 12%.

2.13 Klejagc elementy z ptyty kompaktowej do opisanych materiatéw nalezy mie¢ na

uwadze, ze w zaleznosci od ich rodzaju klej inaczej sie utwardza i wigze.

1. 3. Montaz paneli do stelaza.

3.1.
3.2

3.3.
3.4.
3.5.

3.6.

4.1.

4.2.
4.3.

4.4.

Zerwac warstwe ochronng (folie) z wczesniej zamocowanej tasmy dwustronne;.
Po uprzednim natozeniu kleju, nalezy dotozyé¢ panel do wspornikéw, po czym
docisng¢ w celu uzyskania dobrego potgczenia i spoiny.

Element unieruchomi¢ na czas wigzania kleju poprzez kliny lub podpory.
Ewentualne zabrudzenia klejowe, nalezy natychmiast wyczyscié.

Pozostawi¢ na czas wyschniecia i catkowitego zwigzania kleju - prosimy
kazdorazowo stosowac sie do wytycznych producenta kleju.

Nalezy pamietac tez, aby klej posiadat odpowiednie wtasciwosci oraz odpornos¢
termiczna.

Klejenie bezposrednio do $cian.

Dopuszcza sie taka mozliwos¢ tylko dla nieduzych powierzchni np. listwy
przypodfogowe.

Elementy przygotowad wg. wczesniej opisanych wytycznych.

Na przygotowang powierzchnie nakfada¢ klej w postaci pionowych paséw, grubos¢
warstwy klejowej to min 5mm.

Wazne, aby wstegi klejowe posiadaty przerwy miedzy sobg, gdyz pozwoli to na
zachowanie odpowiedniej cyrkulacji powietrza.
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4.5. Klejony element docisngé i unieruchomic na czas wigzania kleju poprzez kliny lub
podpory.

4.6. Pozostawi¢ na czas wyschniecia i catkowitego zwigzania kleju - prosimy
kazdorazowo stosowac sie do wytycznych producenta kleju.

4.7. Nalezy pamietac tez, aby klej posiadat odpowiednie wtasciwosci oraz odpornos¢
termiczna.

VL. INSTALACJA ZLEWOZMYWAKA W BLACIE WYKONANYM Z PLYTY KOMPAKTOWE)

W blatach wykonanych z ptyt kompaktowych, mozna z powodzeniem instalowaé zaréwno
wpuszczane (nablatowe) jak i podwieszane (podblatowe) zlewozmywaki.

Ryc. Zlewozmywak wpuszczany Ryc. Zlewozmywak podwieszany

1. Zlewozmywaki wpuszczane.

1.1. W pierwszym kroku, nalezy precyzyjnie zaplanowa¢ umiejscowienie
zlewozmywaka, przy czym wazne jest stosowanie sie do wytycznych z rys. ponizej,
tak aby wyciecie pod zlewozmywak miescito sie w minimalnych granicach
wymiarowych tj. 50mm od brzegu blatu i 150mm od najblizszego potaczenia.

150

Minimum 150 mm od tgczenia blatéw

o
L0

Minimum 50 mm od brzegu blatu
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1.2.

1.3.
1.4.
1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

1.10.

1.11.

Kolejnym krokiem jest wytrasowanie otworu. Mozna to zrobi¢ za pomoca szablonu
dostarczonego przez producenta zlewozmywaka, lub tez bezposrednio poprzez
jego odwrdcenie i odrysowanie konturu.

W tej metodzie konieczne jest jeszcze wyznaczenie drugiej linii przesunietej o 10 -
12mm do wewnatrz, co pozwoli na swobodne osadzenie komory zlewozmywaka.
Przy okres$leniu wyciecia, nalezy stosowaé sie do wytycznych producenta
zlewozmywaka.

Linie mozna wyznaczy¢ miekkim otéwkiem stolarskim.

Przygotowujac blat do wykonania otworu, konieczne jest jego unieruchomienie.
W dalszym etapie za pomocg wiertta o srednicy 10mm konieczne jest wykonanie
wiercenia w kazdym z czterech narozy wyznaczonego otworu, aby uzyska¢ trwate
i estetyczne zaokraglenie, ktére dodatkowo zapobiega takie powstawaniu
ewentualnych peknieé blatu.

Po uprzednim stabilnym ufozeniu i podparciu blatu, nalezy wycig¢ otwoér
elektryczng pilarka tarczowg z prowadnicg lub za pomocg frezarki wyposazonej we
frez trzpieniowy o $rednicy 10 - 12mm.

Po wycieciu, brzegi otworu oszlifowa¢ drobnoziarnistym papierem $ciernym o
granulacji P240 a nastepnie P400 w celu wygtadzenia.

Niezbedne jest natozenie cienkiej warstwy silikonu wokét wyciecia a dopiero
nastepnie osadzenie w nim komory zlewozmywaka.

Od spodu powinno sie przytwierdzi¢ zlew przy uzyciu klipsédw montazowych
zakupionych wraz ze zlewozmywakiem.

Na koniec warto usung¢ ewentualny nadmiar wycisnietego silikonu, po czym catosé
pozostawi¢ do wyschniecia i utwardzenia.

Przed uzyciem zlewozmywaka zaleca sie odczekaé 24 godziny.

2. Zlewozmywaki podwieszane.
2.1 typu Belfast.
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2.11

2.1.2

2.1.3

2.14

2.15

2.1.6

Ze wzgledu na konieczno$¢ wyciecia w krawedzi czotowej, nie zaleca sie
stosowania zlewozmywakoéw typu Belfast. Jezeli jednak jest to preferowany
rodzaj zlewozmywaka, nalezy stosowac sie do wytycznych producenta, ktore
okreslajg szczegdtowy montaz.

Aby wykonad wciecie pod zlewozmywak Belfast, nalezy blat umiescié ptaszczyzna
czotowa do gory i wyznaczy¢ $rodek zlewozmywaka.

Wykonanie wyciecia, powinno odbywac sie za pomocy frezarki elektrycznej z
zastosowaniem szablonu do wyciec.

Po wycieciu, wewnetrzne brzegi wciecia oszlifowaé drobnoziarnistym papierem
$ciernym o granulacji P240 a nastepnie P400 w celu wygtadzenia. Przed instalacjg
zlewozmywaka nalezy sprawdzié jego dopasowanie wzgledem blatu.

W celu nadania waloréw estetycznych, nalezy wykonac¢ polerowanie widocznych
krawedzi wewnetrznych, po czym zaolejowad, tj. przetrze¢ czystg Sciereczka
nasgczong np. oliwka lub olejem wazelinowym.

Przed uzyciem zlewozmywaka zaleca sie odczekaé 24 godziny.

2.2 Zlewozmywaki podwieszane standardowe.

2.2.1

W pierwszym kroku, nalezy precyzyjnie zaplanowa¢ umiejscowienie
zlewozmywaka, przy czym wazne jest stosowanie sie do wytycznych z rys. ponizej,
tak aby wyciecie pod zlewozmywak miescito sie w minimalnych granicach
wymiarowych tj. 50mm od brzegu blatu i 150mm od najblizszego potaczenia.
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2.2.2

2.2.3

224
2.2.5
2.2.6

2.2.7

2.2.8

2.2.9

2.2.10

2.2.11

2.2.12

150

Minimum 150 mm od fgczenia blatéw

Q)
LO|

Minimum 50 mm od brzegu blatu

Aby wykona¢ wyciecie pod zlewozmywak podwieszany, nalezy go umiesci¢ na
blacie dnem do goéry, po czym wyznaczy¢ obrys do wyciecia lub tez wykorzystac
szablon dotgczony przez producenta zlewozmywaka.

KrawedZ wewnetrzna zlewozmywaka, musi by¢ odpowiednio usytuowana
wzgledem krawedzi blatu.

Linie mozna wyznaczy¢ miekkim otéwkiem stolarskim.

Przygotowujac blat do wykonania otworu konieczne jest jego unieruchomienie.
W dalszym etapie za pomocga wiertta o srednicy 10mm konieczne jest wykonanie
wiercenia w kazdym z czterech narozy wyznaczonego otworu, aby uzyskaé trwate
i estetyczne zaokraglenie, ktdére dodatkowo zapobiega takze powstawaniu
ewentualnych peknie¢ blatu.

Po uprzednim stabilnym utozeniu i podparciu blatu nalezy wycigé otwoér
elektryczng pilarkg tarczowg z prowadnicg lub za pomocg frezarki wyposazonej
we frez trzpieniowy o $rednicy 10 - 12mm.

Po wycieciu, brzegi otworu oszlifowaé drobnoziarnistym papierem Sciernym o
granulacji P240 a nastepnie P400 w celu wygtadzenia.

Przed ostateczng instalacjg, konieczne jest przymierzenie i sprawdzenie czy
powierzchnia zlewozmywaka jest rowna i scisle dolega do powierzchni blatu.
Niezbedne jest natozenie warstwy kleju uszczelniajgcego trwale elastycznego
typu ms polimer wokdét wyciecia a dopiero nastepnie dotozenie komory
zlewozmywaka.

Od spodu powinno sie przytwierdzi¢ zlew przy uzyciu klipsow montazowych
zakupionych wraz ze zlewozmywakiem.

Catos¢ pozostawic¢ do wyschniecia i utwardzenia.
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2.2.13 W celu nadania waloréw estetycznych, nalezy wykonaé polerowanie widocznych
krawedzi wewnetrznych, po czym zaolejowac, tj. przetrze¢ czystg Sciereczka
nasgczong np. oliwka lub olejem wazelinowym.

2.2.14 Przed uzyciem zlewozmywaka zaleca sie odczekac 24 godziny.

VII.  INSTALACJA PLYTY GRZEWCZE)

Blaty z ptyt kompaktowych sg kompatybilne z wiekszoscig ptyt kuchennych i dofagczonych do
nich klipséw montazowych.

e —= T,

1. Wykonanie otworu pod ptyte grzewcza jest bardzo podobne do opisywanego

wczesniej sposobu wykonywania otworu pod zlewozmywak wpuszczany.

1.1 W pierwszym kroku, nalezy precyzyjnie zaplanowaé umiejscowienie ptyty
grzewczej, przy czym wazne jest stosowanie sie do wytycznych z rys. ponizej tak
aby wyciecie pod ptyte grzewczg miescito sie w minimalnych granicach
wymiarowych tj. 50mm od brzegu blatu i 150mm od najblizszego potaczenia.

150

Minimum 150 mm od tgczenia blatéw

Q)
0o

Minimum 50 mm od brzegu blatu

1.2 Kolejnym krokiem jest wytrasowanie otworu. Mozna to zrobié za pomocg szablonu
dostarczonego przez producenta ptyty grzewczej, lub tez bezpos$rednio poprzez
odrysowanie konturu.

1.3 Konieczne jest uwzglednienie minimum 5mm szczeliny dylatacyjnej po obwodzie
wyciecia, aby zgodnie z wytycznymi producenta osadzi¢ ptyte grzewczg w otworze.

1.4 Linie mozna wyznaczyé miekkim otéwkiem stolarskim.
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1.5
1.6

2.1.

1.7

1.8

1.9

1.10

VIIL.

Przygotowujac blat do wykonania otworu konieczne jest jego unieruchomienie.
W dalszym etapie za pomocg wiertta o srednicy 10mm konieczne jest wykonanie
wiercenia w kazdym z czterech narozy wyznaczonego otworu, aby uzyskaé trwate
i estetyczne zaokraglenie, ktére dodatkowo zapobiega takze powstawaniu
ewentualnych peknie¢ blatu.

Po uprzednim stabilnym utozeniu i podparciu blatu nalezy wycigé otwoér
elektryczng pilarkg tarczowga z prowadnicg lub za pomocg frezarki wyposazone;j
we frez trzpieniowy o $rednicy 10 - 12mm.

Po wycieciu, brzegi otworu oszlifowaé drobnoziarnistym papierem s$ciernym o
granulacji P240 i nastepnie P400 w celu wygtadzenia.

Przed osadzeniem na state sprzetu w blacie konieczne jest przyklejenie tasmy
uszczelniajgcej. Tasmy te czesto sg sprzedawane w komplecie wraz z ptyta
grzewcza.

Od spodu powinno sie przytwierdzi¢c ptyte grzewczg przy uzyciu klipséw
montazowych zakupionych w komplecie.

Przed uzyciem ptyty zaleca sie odczeka¢ 24 godziny.

LACZENIE ELEMENTOW NA KROTKICH ODCINKACH

1. Potaczenia elementéw zacietych pod katem 45°.

1.1.

1.2.
1.3.

Ten sposéb taczenia dwdch elementédw pozwala na catkowite ukrycie krawedzi
plyty.

Mozna je stosowac do nieduzych paneli (rozmiary ponizej 1m).

Wskazane jest stosowanie wzmocnienia w postaci obcego pidra 37.

2. Potaczenia prostopadte.
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Fy
zimm zEmm

2.1 Zalecany jest montaz poprzez obce piéro lub tez metodg piéro-wpust, co pozwoli
na prawidtowe ufozenie elementéw wzgledem siebie.

2.2 Szeroko$¢ wpustu i pozostatych przegréd musi wynosi¢ co najmniej 3mm.

2.3  Ze wzgledu na koniecznos¢ zachowania odpowiednich wymiaréw przegréd i
wpustu, ta metoda taczenia nie nadaje sie do paneli o grubosci ponizej 8mm.

3. Potaczenia posrednie (w ksztatcie litery T).

=Imm =3mm

3.1 Przy tego typu potaczeniach, stosuje sie te same zasady, co w przypadku potaczen

prostych.

4. taczenie ptyt za pomoca stalowych elementéw montazowych.

EZ

done by screw fixing :

panel :

T 3

4.1. taczenie paneli z ptyty kompaktowe]j poprzez zastosowanie stalowych akcesoriow
montazowych z powodzeniem nadaje sie do wszystkich typéw montazu tj. ukosne,

proste i w ksztatcie litery T.

25



4.2.

4.3.

IX.

Nalezy unika¢ umieszczania elementdw mocujacych (Srub lub wkretéw)
bezposrednio przy krawedzi panelu.

W zaleznosci od charakterystyki paneli, nalezy wykona¢ rézne elastyczne i state
punkty, aby potgczenie spetniato swoja funkcje.

MOCOWANIE ZAWIASOW METALOWYCH

W przypadku zastosowania paneli kompaktowych jako fronty meblowe, konieczne jest uzycie

zawiasow.

1.1.

1.2.

1.3.
1.4.

X.

Przy planowaniu ilosci oraz rozmieszczeniu zawiasow meblowych, nalezy mie¢ na
uwadze rozmiar i ciezar elementu.

Nalezy zdecydowanie unika¢ mocowania zawiaséw do krawedzi ptyty.

Zalecane sg zawiasy z dwoma punktami mocowania.

Zawiasy mocowac¢ z zastosowaniem S$rub samogwintujgcych lub wykonac
nawiercenia, ktdre nastepnie nalezy nagwintowac i wkreci¢ sruby mocujace,
ewentualnie stosowac wktadki rozszerzalne.

OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA

Chron powierzchnie przed zréodtami ciepta

e Nigdy nie stawiaj gorgcych garnkéw, patelni lub naczyni prosto z piekarnika

bezposrednio na powierzchni blatu. Zawsze uzywaj podktadek i mat zaroodpornych

do ochrony powierzchni.

e Unikaj pozostawiania na powierzchni gorgcych lub mokrych przedmiotéw, takich jak

imbryki do herbaty lub dzbanki do kawy.

Chron powierzchnie przed zarysowaniami

e Nigdy nie uzywaj sciernych ggbek do czyszczenia.

e Nie tnij nozem bezposrednio na powierzchni blatu. Zawsze uzywaj deski do krojenia.

e Nie przesuwaj po powierzchni blatu przedmiotéw posiadajgcych od spodu szorstkg

powierzchnie, takich jak naczynia ceramiczne.

e Chron powierzchnie przed nadmiernym tarciem.
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-'* Chron powierzchnie przed plamami

Xl.

Bezzwtocznie uprzatnij wszelkie rozlane ptyny i substancje, aby zapobiec trwatym
plamom.

Nie pozostawiaj rozpryskéw ani rozlanej wody czy innych ptyndéw, aby unikng¢ smug,
Sladow i osadéw wapiennych.

Podczas odkamieniania umie$¢é ostone ochronng miedzy blatem roboczym a
ekspresem do kawy lub czajnikiem.

Zawsze wycieraj powierzchnie blatu miekka sciereczka.

WSKAZOWKI DOTYCZACE CZYSZCZENIA

Blaty nalezy czysci¢ przy uzyciu miekkiej sciereczki zwilzonej w cieptej wodzie z
dodatkiem tagodnego srodka czyszczacego przeznaczonego do stosowania w
gospodarstwie domowym.

Naktadaj Srodek czyszczacy na Sciereczke, a nie bezposrednio na powierzchnie.

Nigdy nie wolno uzywa¢ produktow Sciernych (proszek do szorowania, wetna stalowa,
srodki czyszczace na bazie krzemionki) gdyz moga uszkodzié¢ powierzchnie.

Nigdy nie nalezy stosowac¢ srodkéw wybielajgcych, $rodkdw czyszczgcych
zawierajgcych silne zasady, kwasy lub ich sole (srodki odwapniajgce, $rodki do
usuwania kamienia i rdzy, kwas solny, srodki do udrazniania rur, srodki do czyszczenia
srebra itp.), gdyz mogg spowodowac zabrudzenia i odbarwienia.

Zabrania sie stosowania past i produktéw do polerowania mebli, w szczegdlnosci
zawierajgcych wosk lub silikon, gdyz mogg tworzy¢ ttusty osad na powierzchni trudny
do usuniecia.

Dtugotrwaty kontakt z wodg moze przyczynic sie do uszkodzenia blatu.

Czerwone wino, herbata, kawa, napoje na bazie coli, koncentrat soku owocowego i
niektore barwione substancje chemiczne muszg by¢ czyszczone bezzwiocznie, aby
zapobiec uszkodzeniu powierzchni (powstanie plam). Plamy te mozna czesciowo
usungc¢ specjalng ggbka czyszczaca.

Rdzenie biatych i szarych ptyt kompaktowych sg bardziej wrazliwe na niektore silnie
zabarwione substancje, takie jak wino i napoje typu cola. Zaleca sie natychmiastowe
czyszczenie. W przypadku uporczywych plam krawedZ mozna odnowié przez
szlifowanie drobnoziarnistym papierem Sciernym i kostka Scierna.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na jasne dekory, ktore sg bardziej ,wrazliwe” na
zaplamienia. Jesli plama po kawie, czy herbacie pozostaje na powierzchni laminatu o
jasnym dekorze przez 2 godziny lub dtuzej, to tego rodzaju zaplamienia sg trudne do
usuniecia. Zaleca sie, aby usungac¢ zabrudzenia z takich produktéw bezzwtocznie po ich
zetknieciu sie z powierzchnig laminatu. Wrazliwos¢ na zaplamienia nie jest zwigzana z
absorpcjg ptyndw na powierzchni laminatu, ale z mikrostrukturg powierzchni.
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W przypadku uporczywych plam nalezy uzy¢ odpowiedniego rozpuszczalnika
organicznego (typu white spirit, alkohol izopropylowy, benzyna lakiernicza, aceton
itp.), sptukaé cieptg wody i wytrze¢ do sucha s$ciereczkg z mikrofibry. Przed
zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ jego dziatanie na matym kawatku prébnym, by
przekonac sie, ze nie powoduje on uszkodzenia powierzchni.

W przypadku stosowania rozpuszczalnikdw organicznych nalezy stosowac czystg
Sciereczke, aby unikng¢ zabrudzenia powierzchni.

Plamy kleju nalezy usuwac¢ natychmiast. Krople spoin neoprenowych lub silikonowych
nalezy usung¢ za pomocy odpowiedniego rozpuszczalnika a plamy kleju winylowego
ciepta woda. Pozostate plamy kleju mozna usung¢ za pomocg acetonu.

Po uzyciu srodkdéw czyszczgcych, zawsze nalezy doktadnie sptuka¢ powierzchnie ciepta
wodg i wytrze¢ do sucha miekka $ciereczka.

Slady $cierania s bardziej widoczne na ciemnych dekorach (mikrorysy). Takie $lady sa
tylko zmiang wygladu, ktdéra nie oznacza niskiej jakosci powierzchni. Ceche te nalezy
wzigé pod uwage w zaleznosci od koncowego zastosowania produktu.

Powierzchnie btyszczace sg bardziej narazone na zarysowania ze wzgledu na ich gtadka
strukture. Zadrapania sg tylko zmiang wygladu, ktéra nie oznacza niskiej jakosci
powierzchni. Ceche te nalezy wzig¢ pod uwage w zaleznosci od korncowego
zastosowania produktu. Dlatego tez nie zaleca sie uzywania btyszczacych, ciemnych
laminatéw do pokrywania powierzchni w miejscach intensywnego uzytkowania.
Powierzchnie matowe i bardzo strukturyzowane bedg wykazywaty tendencje do
podkreslania sladéw zuzycia i bedg mogty uwidacznia¢ lekkie ,potyskiwanie” przy
dtuzszym uzytkowaniu.
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DZIALtANIE

SRODEK DO
PIELEGNACII

TECHNIKA

Codzienna pielegnacja
— usuwanie kurzu,
odciskow palcow.

e tagodny srodek
czyszczacy do
uzytku domowego
nie zawierajacy
czastek Sciernych

e Ptyn do mycia szyb

e Ciepta woda z
mydtem

e Srodek czyszczacy umiescié na
miekkiej sciereczce, a nie na
powierzchni blatu,

e Przesuwac sie od czystej do brudnej
powierzchni i od géry do dotu,

e Przestrzegad czasu kontaktu i
wytycznych dotyczgcych sptukiwania
detergentdéw — unikaé produktdw,
ktore sg zbyt skoncentrowane i
lepkie,

e Doktadnie zmy¢ pozostatos¢ srodka
czyszczgcego ciepta wodg i wytrzeé
do sucha powierzchnie blatu chtonng,
miekka Sciereczka z mikrofibry.

Usuwanie plam z kleju,
farb i lakieréw

e Aceton
® Spirytus metylowy
e Rozpuszczalnik

organiczny
czyszczacy na bazie
alkoholu

¢ Benzyna lakiernicza

Natychmiast zetrze¢ jak najwiecej
substancji, zanim stwardniejg.
Niedawne/swieze plamy:

e Oczysci¢ miekka sciereczky i
rozcienczalnikiem,

e Doktadnie zmy¢ pozostatosc srodka
czyszczgcego ciepta wodg i wytrzeé
do sucha powierzchnie blatu chtonng,
miekka Sciereczkg z mikrofibry.

Uporczywe/stare plamy:

e Mozna uzy¢ wilgotnej magicznej
gabki.

Usuwanie plam z
zywnosci (kawa,
herbata), substanc;ji
organicznych (krew),
ttuszczu, sladéw po
dtugopisach itp.

e Ciepta woda z

mydfem

e Spirytus metylowy
® Rozpuszczalnik

organiczny
czyszczacy na bazie
alkoholu

Niedawne/swieze plamy:

e Rozpocza¢ od bezzwtocznego
wytarcia miekka, suchg $ciereczka,

e W przypadku pozostatosci plam
nalezy oczyscic recznie miekka
Sciereczka i wodg z mydtem. W
przypadku uporczywych plam nalezy
stosowac detergenty domowe.

e Doktadnie zmy¢ pozostatosc srodka
czyszczgcego ciepta wodg i wytrzeé
do sucha powierzchnie blatu chtonng,
miekka Sciereczkg z mikrofibry.
Uporczywe/stare plamy:

e Jesli plama ma nie wiecej niz kilka
godzin, czasami mozna uzy¢ wilgotnej
magicznej gabki,

e Zawsze wycierac¢ do sucha miekka,
czystg Sciereczky z mikrofibry.
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